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POL. POZNÁMKA POPIS

OBECNÉ VYBAVENÍ, SPECIFIKACE
ZŠ SKÁLOVA ČP. 600, na p.č. 609, 610/1  a 610/2 v k.ú. Turnov

UČEBNA DÍLEN; 1.NP

POZNÁMKA
KONEČNÝ DEKOR A TVAR BUDE UPŘESNĚN S INVESTROEM V RÁMCI AD PŘI KD NA STAVBĚ.
ZEDNICKÉ ZAPRAVENÍ JE NUTNO KALKULOVAT S OHLEDEM NA PŘEDPOKLÁDANÝ ROZSAH STAVEBNÍCH PRACÍ 
A NA TL. OBVODOVÝCH ZDÍ. VÝROBA A KONEČNÝ POČET DLE SKUTEČNÝCH ROZMĚRŮ KAŽDÉ DESKY NA STAVBĚ!

DODÁVKA VČ. PODEZDĚNÍ, FIXOVÁNO LEPIDLEM - NAPŘ. NÍZKOEXPANZNÍ POLYURETAN, BUDE VŠAK 
ZAJIŠTĚNA PŘILNAVOST A PEVNOST, PLOCHY BUDOU PENETROVÁNY. 
ZOHLEDNIT RŮZNÉ PODKLADY PRO KOTVENÍ 
PŮVODNÍ PLNÁ CIHLA, NOVÉ ZDIVO Z KERAMICKÝCH DĚROVANÝCH TVAROVEK, DŘEVO, BETON., 

U PRAPETU NEBUDE TMELENA SPÁRA MEZI RÁMEM A DESKOU

PŘI JAKÉKOLIV POCHYBNOSTI ČI ZJIŠTĚNÍ OKOLNOSTÍ NA STAVBĚ, KTERÉ ZNEMOŽNÍ POUŽITÍ NAVRŽENÉHO 
POSTUPU BUDOU PRÁCE ZASTAVENY A VYŘEŠENY S PORJEKTANTEM ZA ÚČASTI TECHNICKÉHO DOZORA A 
INVESTORA. TATO PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE, ANI ŽÁDNÁ JEJÍ ČÁST NESLOUŽÍ JAKO DÍLENSKÁ DOKUMENTACE, 
KTEROU SI ZAJIŠŤUJE DODAVATEL JAKO SOUČÁST DODÁVKY.

POPIS

POČET KUSŮ
CELK. DÉLKA

SCHÉMA

m m∑=

ks

ŠÍŘKA mm

VNITŘNÍ PARAPET POSTFORMING

MATERIÁL

POZNÁMKA
SPOJOVACÍ MATERIÁL A VEŠKERÉ  PRVKY
VÝROBKU NUTNÉ K ŘÁDNÉMU DOKONČENÍ 
DÍLA JSOU SOUČÁSTÍ DODÁVKY

∑=5% NA PROŘEZ m

DTD: 
- NEJVYŠŠÍ KVALITA P5 – VODĚODOLNÁ
LEPIDLO (NOS): 
- VLHKUODOLNÉ LEPIDLO TŘÍDA D3, VODĚODOLNÉ
VRCHNÍ STRANA: 
- DEKORATIVNÍ 0,6 MM HPL (CPL) LAMINÁT
SPODNÍ STRANA: 
- PROTITAŽNÁ FÓLIE
ZADNÍ STRANA: 
- HRANOVACÍ PÁSKA
BOČNÍ STRANA: 
- HRANOVACÍ PÁSKA, (PVC KRYTKA NE!)

- DLE DEKORU OKEN - UPŘESNĚNO V AD

POČET KUSŮ
CELK. DÉLKA m
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320

2,40

1,20
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m∑=

8

19,20

1,20

21,42

PARAPET S OZNAČENÍM NA VÝKRESE T03  BUDE PROVEDEN FORMOU KERAMICKÉHO OBKLADU 
ZPŮSOB PROVEDENÍ NAPOJENÍ NA NAVAZUJÍCÍ KONSTRUKCE BUDE S PŘESAHEM 15 MM.
FORMÁT A PROVEDENÍ OBKLADU BUDE KORESPONDOVAT S OBKLADEM (DLAŽBOU) V MÍSTNOSTI. 
V RÁMCI AD BUDE UPŘESNĚNO PROVEDENÍ DLE SPÁROŘEZŮ.

POZN : KÓTOVANÉ ROZMĚRY JSOU PŘEDPOKLÁDANÉ ROZMĚR. PŘED ZADÁNÍM VÝROBY JE TŘEBA ZAMĚŘIT SKUTEČNÉ ROZMĚRY POTŘEBNÝCH PRVKŮ
OVĚŘENÉ NA STAVBĚ. PŘED ZAPOČETÍM VÝROBY JE NUTNO PŘEDLOŽIT VÝROBNÍ DOKUMENTACI K ODSOUHLASENÍ.
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